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pharmaceutical use, for topical application to the skin and mucosae. It 
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(54) Composition cosmetlque sans transfert comprenant une dispersion de partlcules de 
polymere dans une phase grasse liquide et un polymere liposoluble 



(57) La prdsente Invention se rapporte ^ une com- 
position anhydre, notamment cosmdtique, dermatologi- 
que. hygienique ou pharniaceutlque. pour le soin et/ou 
le nnaqulllage de la peau, pouvant se presenter sous for- 
me d'un produit coule ou d'un gel comprenant au moins 
une mati^recolorante notamment pulverulente, une dis- 
persion de partlcules de polymere stabllls^es en surface 



dans une phase grasse liquide et un polymere liposolu- 
ble du type copolym^re de la vinylpyrrolidone. Selon la 
quantity de polymdre, 11 est possible d'obtenir sur las 16- 
vres ou la peau un film souple, ayant des proprldt^s de 
sans transfert remarquables, tout en 6tant d'un tr6s 
grand contort. 

L'invention se rapporte ^galement d rutllisation de 
cette dispersion dans une telle composition. 
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Description 

[0001 ] La prSsente invention a trait ^ une composition 
contenant un polym6re dispersible dans une phase 
grasse et un polymdre iiposoluble, dastinde en particu- s 
lier aux domaines cosmdtique, dermatologique, phar- 
maceutlque et hygi^nlque. Plus sp^cialement. i'inven- 
tion se rapporte d une composition sans transfer! pour 
le soin et/ou le maquillage de la peau aussi bien du vi- 
sage que du corps humain, des muqueuses comma tes 
l^vres et rint^rieurdespaupidres Infdrleures, ou encore 
des phan^res comme les cils, les sourcils, les ongles et 
les cheveux. 

[0002] Cette composition peut se presenter notam- 
ment sous forme de produit coul6 en stick ou en cou- 
pelle comme les rouges ou baumes k l^vres, les fonds 

de teint coul6s, les prodults anti-cemes, les fards & pau- 
pi^res ou k joues, sous forme de p§te ou de cr^me plus 
ou molns fluide comme les fonds de teint ou rouges k 
I6vres fluides, les eyes liners, les compositions de pro- 
tection solaire, ou de coloration de la peau. 
[0003] Les produits de maquillage ou de soin de la 
peau ou des ibvres des 6tres humains comme les fonds 
de teint ou les rouges k levres contiennent g6n6rale- 
ment des phases grasses telles que des cires et des 
huiles, des pigments et/ou charges et, 6ventuellement 
des addrtifs comme des actlfs cosmetiques ou derma- 
tologiques. Elles peuvent aussi contenir des produits 
dits "pclteux", de consistance souple. permettant d'ob- 
tenir .des pStes. color^es ou non, k appliquer au pln- 
ceau. 

[0004] Ces compositions, lorsqu'elles sont appli- 
quees sur la peau ou les levres. prdsentent I'inconv^- 
nient de transferer, c'est-^-dire de se ddposer au moins 
en partie, en laissant des traces, sur certains supports 3$ 
avec lesquels elles peuvent §tre mises en contact, et 
notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vete- 
ment ou la peau. II s'ensuit une persistance mddiocre 
du film applique, n^cessitant de renouveler r^guli^re- 
ment Tapplication de la composition de fond de teint ou 40 
de rouge k l&vres. Par ailleurs, Tapparition de ces traces 
inacceptables notamment sur les cols de chemlsler peut 
^carter certaines femmes de I'utilisation de ce type de 
maquillage. 

[0005] Depuis plusieurs ann^es. les cosm^ticiens se ^5 
sont intdressds aux compositions de rouge k Idvres et 
plus rdcemment aux compositions de fond de teint "sans 
transfert". Ainsi, la socidtd Shiseldoa envisag6 dans sa 
demande de brevet JP-A-61 -65809 des compositions 
de rouge k levres 'sans transfert' contenant une r^sine so 
siloxysilicate {k rdseau tridimensionnel), une huile de si! 
icone volatile k chaine silicone cyclique et des charges 
pulv6rulentes. De meme la soclete Noevier k d6crit 
dans le document JP-A-62-6igi1 des compositions de 
rouge k levres, d'eye liner, de fonds de teint 'sans trans- 
fert' comportant une ou plusieurs silicones volatiles as- 
socides k une ou plusieurs cires hydrocartx^ndes. 
[0006] Ces compositions, bien que pr^sentant des 
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propridtds de 'sans transfert' amdiiordes ont Tinconvd- 
nient de laisser sur les levres, aprds Evaporation des 
huiles de silicone, un film qui devient inconfortable au 
cours du temps (sensation de dessdchement et de ti- 
raillement], ^cartant un certain nombre de femmes de 
ce type de rouge k levres. Pour am6liorer le contort de 
ce type de composition, on pourrait ajouter des huiles 
non volatiles sllicon6es ou non, mais dans ce cas on 
perd en efficacitd 'sans transfert". 
[0007] Plus rdcemment, la eocidtd Procter & Gamble 
a envisage dans sa demande de brevet WO-A- 
96/36308 des compositions de mascara de type Emul- 
sion eau-dans-huile prdsentant une longue tenue, una 
resistance k I'eau et ne laissant pas de traces. Ces com- 
positions contiennent, entre autre, un polymdre insoiu- 
ble dans Teau, appeie gendralement un latex, associe 
k polymers lipophile du type copolymere. un tensioactif 
du type alkyi ou alcoxy dimethk^one copolyol, des huiles 
hydrocarbonees. des pigments et charges ainsi que des 
cires. 

[0008] Les compositions k base d'huiles de silicones, 
et de resines siliconees ainsi que celles k base de latex 
conduisent k des films colores mats. Or, la femme est 
aujourd'hui k la recherche de produits notamment de 
cok)ration des levres, brillants. De plus, les proprietes 
de sans transfert des films deposes ne sont pas parfai- 
tes. En particu lier, une pression ou un frottement pro- 
nonce, conduit k une diminutbn de la couleurdu depot 
et k un redepOt sur le support mis en coritact iavec ces 
films. 

[0009] En outre, les documents EP-A-497144 et FR- 
A-2 357 244 ddcrivent des compositions dites 'sans 
transfert", contenant un polymere bloc styrene-6thyie- 
ne-propyiene associe k des cires, des huiles legeres ou 
volatiles et des pigments. Ces compositions presentent 
I'inconvenient d'etre peu confortables, d'avoir des pro- 
prietes cosmetques quelconques et d'etre difficilement 
formulables. Par ailleurs, les proprietes 'sans transfert" 
de ces compositions sont tres moyennes. 
[0010] II subsists done le besoin d'une composition 
ne pr6sentant pas les inconvenients ci-dessus, et ayant 
notamment des proprietes de 'sans transfert" total, mS- 
me lors d'une pression ou d'un frottement prononce ou 
intensif , un aspect plus ou moins brillant. adapte au de- 
sir de la consommatrice, ne dessechant pas au cours 
du temps la peau ou les levres sur lesquelles elle est 
appliques. 

[0011] La demanderesse a constate, de fa9on tout k 
fait surprenante, que rutilisalion d'un polymers disper- 
sible dans une phase grasse et d'un polymere Iiposolu- 
ble, dans une composition cosmetique, dermatologi- 
que, pharmaceutique ou hygienique pouvait permettre 
d'obtenir un film brillant, de tres bonne tenue, ne trans- 
ferant pas du tout, resistant k I'eau, tout en dlant irks 
agreable k Tapplication et a porter tout au long de la jou r- 
nee. Le film est notamment souple, flexible, non gras et 
non coHanl. 

[0012] presente inventk)n a done pour objet une 
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composition d application topique, connprenant une 
pliase grasse liquide. caract6rls6e par le fait qu'elle 
comprend, de plus, au moins 2 % en polds, par rapport 
au polds total de la composition, de polymdre dispersi- 
ble dans ladite phase grasse liquide et un polymdre so- 
luble dans cette phase grasse. 
[0013] Cette composition est en particulier une com- 
position cosm6tlque, dermatologique, hygidnique ou 
phamiaceutique. Elle contient done des ingredients 
compatibles avec la peau, les muqueuses et les fibres 
kdratiniques ou phandres. 

[0014] Elle a ^galement pour objet une composition 
se pr6sentant sous forme d'un produit could et compre- 
nant au moins une phase grasse liquide cosm^tique. 
dermatologique, hygidnique ou phamnaceutlque et au 
moins une cire solide k tempdrature ambiante, caract^- 
ris6e par le fait qu'elle comprend, en outre, au moins 2 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de polym§re dispersible dans ladite phase grasse liqui- 
de et au moins un polymers soluble dans cette phase 
grasse. 

[0015] De fa9on avantageuse, la composition con- 
tient un Ingredients choisi parmi les actifs cosm6tiques. 
dermatologiques, hygi6nrques ou pharmaceutiques et 
les matidres colorantes. 

[0016] Le ou les polym^res dispersibles utilisables 
dans la pr6sente demande peuvent dire de toute nature. 
On peut ainsi employer un polym^re radicalaire, un po- 
lycondensat, voire un polymdre d'origine naturelle et 
leurs melanges. Le poiymere peut etre choisi par I'hom- 
me du metier en fonction de ses propri^tds et selon rap- 
plication ultdrieure souhaitde pour la composition. Ainsi, 
le polym6re peut 6tre fllmifiable ou non. Cependani, 
I'obtentlon d'un film totalement "sans transfert" est plus 
spdcialement dG k Tutilisation d'un polymers fllmifiable. 
[0017] La composition de I'inventbn peut contenir un 
ou plusieurs polym^re soluble dans la phase grasse li- 
quide pr^sentant un poids moldculaire moyen de 500 k 
1 000 000 et mieux de 5 000 & 1 5 000. Ce ou ces poly- 
meres liposolubles jouent notamment le role de plasti- 
fiant du film, augmentant sa tenue dans le temps, pro- 
priety independante des propri^tes de sans transfert, 
sans toutefois le rendre collant. Ces polymeres peuvent 
etre des gdlifiants ou non de la phase grasse liquide. lis 
permettent d'augmenter la viscosity de la composition 
ainsi que I'aspect satin6. voire brillant du film. Ainsi. en 
jouant sur la quantity de ces polymeres et sur leur na- 
ture, il es possible d'adapter la brillance du film, ce qui 
est trds appreciable pour les lormulateurs et les utilisa- 
teurs. 

[0018] Les polymeres liposolubles de la composition 
de I'invention sont avantageusement utilisees dans une 
quantite de 0.5 % ^ 40 % (en matiere active) du poids 
total de la composition et mieux de 2 % ^ 20 %. 
[0019] Ces polymeres liposolubles presentent avan- 
tageusement une temperature de ramollissement au 
plus egale d 30^ C. 

[0020] A titre d'exemple de polymeres liposolubles 



utilisables dans I'invention, on peut citer : les polyalky- 
I6nes, notamment le polybutene, les poly(meth)acryla- 
tes, les alkytcelluloses avec un radical aikyi lineaire ou 
ramifie, sature ou non en C| k Cq comme rethylcellulose 

s et la propylcellubse, les polymeres silicones compati- 
bles avec la phase grasse ainsi que les copolymeres de 
ta vinylpyrolidone (VP) ei leurs melanges. 
[0021] De preference, on utilise les copolymeres de 
la vinylpyrrolidone et d'alcene en C2 k C40 et mieux en 

10 C3 k C20. A titre d'exemple de copolym6re de VP utili- 
sable dans I'invention. on peut citer le copolymere de 
VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la polyvi- 
nylpyrolidone (PVP) butyiee. VP/methacrylate d'ethyle/ 
acide methacrylique, VP/eicosene, VP/hexad6cene. 

J5 VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide acrylique/metha- 
cryiate de lauryle. 

[0022] De fa9on preterentielle, non seulement pour 
. les proprietes de brillance mais aussi de toucher et de 
consistance du film, on utilise le copolymdre PVP/hexa- 

20 decene ayant un poids moieculaire moyen de 7000 k 
7500 ou encore le PVP/eicosene ayant un poids moie- 
culaire moyen de 8000 k 9000. 
[0023] L'invention a egalement pour objet une com- 
position comprenant une phase grasse liquide volatile. 

25 cosmetique, dermatologique, hygienique ou pharma- 
ceutique, au moins 2 % en poids. par rapport au polds 
total de la composition, de poiymere dispersible dans 
ladite phase grasse. au moins un poiymere soluble dans 
ladite phase grasse et au moins un ingredients choisi 

30 parmI les actifs cosmetiques, dermatologiques, hygie- 
niques ou pharmaceutiques et eventuellement les ma- 
tieres colorantes. 

[0024] Un autre objet de I'invention est I'utiiisation 
dans ou pour la fabrication d'une composition sous for- 

3S me de produit couie et comprenant au moins une phase 
grasse liquide cosmetique. dermatologique. hygienique 
ou pharmaceutique et au moins une cire notamment so- 
lide k temperature ambiante, d'au moins un polym6re 
dispersible dans ladite phase grasse liquide et d'un po- 

40 tymere soluble dans cette phase grasse, pour diminuer, 
voire supprimer, le transfert du film de composition de- 
pose sur les muqueuses comme les levres et/ou sur la 
peau. 

[0025] Un autre objet de I'invention est Tutilisation 
45 dans une composition ou pour la fabrication d'une com- 
position cosmetique, dermatologique, pharmaceutique 
ou hygienique, d'au moins un poiymere fllmifiable dis- 
persible dans une phase grasse liquide etd'un polymers 
soluble dans cette phase grasse. pour diminuer, voire 
50 supprimer, ie transfert du film de composition depose 
sur les muqueuses et/ou la peau d'etre humain vers un 
support mis en contact avec le film. 
[0026] Un autre objet de I'invention est I'utiiisation 
dans ou pour la fabrication d'une composition k appli- 
es cation topique. comprenant une phase grasse liquide et 
au moins un ingredient choisi parmi les actifs cosmeti- 
ques, dermatologiques, hygieniques et pharmaceuti- 
ques, les matieres colorantes et leurs melanges, d'au 
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moins un polym^re disperstble dans ladrte phase grasse 
liquide et d'au moins un polym^re soluble dans cette 
phase grasse, pour diminuer, voire supprimer, le trans- 
fer! du film de composition d6pos6 sur la peau et/ou les 
muqueuses comme les Idvres. 
[0027] L'invention a encore pour objet un proc6d6 de 
soln cosmdtlque ou de nnaquillage des Idvres ou de la 
peau, consistant d appliquer sur respectivement les 16- 
vres ou la peau une coniposition cosm^tlque telle d^fi- 
nie pr6c6demment. 

[0028] L'invention a encore pour objet un procddd 
pour limiter, voire supprimer, le transfert d'une compo- 
sition de maquillage ou de soin de la peau ou des Idvres 
sur un support different de la dite peau et desdites 16- 
vres, contenant une phase grasse liquide et au moins 
un ingredient choisi parmi les matidres colorantes et les 
actifs cosm^tiques. dermatologiques. hygidniques et 
phamiaceutiques et leurs melanges, consistant k intro- 
duire dans la phase grasse liquide au moins un polym6- 
re dispersible dans iadite phase grasse liquide et d'au 
moins un polym^re soluble dans cette phase grasse. 
[0029] De fa9on avantageuse, le polym^re dispersi- 
ble se pr^sente sous fonme de particules dlspersdes et' 
stabilis6es en surface par au moins un stabilisant. II re- 
pr6sente au moins 2 % du poids total de la composition. 
[0030] Un avantage de I'utilisation d'une dispersion 
de particules dans une composition de invention est 
que les particules restent k i'Stat de particules dldmen- 
taires, sans former d'agglomdrats, dans la phase gras- 
se, ce qui ne serait pas le cas avec des particules mi- 
nSrales de taille nanom^trique. Un autre avantage de la 
dispersion de polymdre est la possibility d'obtenir des 
compositions Uks fluides (de I'ordre de 130 centipol- 
ses), meme en presence d'un taux 6leve de polym^re. 
[0031] Encore un autre avantage d'une telle disper- 
sion est qu'il est possible de calibre r k volontd la taille 
des particules de polym^re, et de moduler leur "polydis- 
persitd' en taille lors de la synthase. II est ainsi possible 
d*obtenlr des particules de tr6s petite taille, qui sont in- 
visibles k Toeil nu lorsqu'elles sont dans la composition 
et lorsqu'elles sont appliqu6es sur la peau ou les levres. 
Ceci ne serait pas possible avec des pigments sous for- 
me particulaire, leur constitution ne permettant pas de 
moduler la taille moyenne des particules. 
[0032] On a de plus constats que les compositions se- 
lon l'invention, presentent des qualitds d'dtalement et 
d'adh^sion sur la peau, les semi-muqueuses ou les mu- 
queuses particuli^rement intdressantes, ainsi qu'un 
toucher onctueux et agr6able. Ces compositions ont, en 
outre, I'avantage de se d^maquiller facilement notam- 
ment avec un lait ddmaquiilant classique. Ceci est tout 
k fait remarquable puisque les compositions de I'art an- 
tdrieur d propri6t6s 'sans transfert' 6lev6es sont Uks dif- 
ficlles k ddmaquilier. En gdndral. elles sont vendues 
avec un produit d6maquillant sp6cifique, ce qui inlroduit 
une contrainte supplemental re pour Tutitisatrice. 
[0033] Les compositions selon {'invention compren- 
nent done avantage usement une dispersion stable de 



particules gdndralement sphdriques d'au moins un po- 
lymers, dans une phaise grasse liquide physblogique- 
ment acceptable. Ces dispersions peuvent notamment 
se presenter sous forme de nanoparticules de polyme- 
6 res en dispersion stable dans Iadite phase grasse. Les 
nanoparticules sont de preference d'une taille comprise, 
entre 5 et 600 nm. 6tant donne qu'au-del^ d'environ 600 
nm, les dispersions de particules deviennent beaucoup 
moins stables. 

10 [0034] Encore un avantage de la dispersion de poly- 
mere de la composition de l'invention est la possibilite 
de faire varier la temperature de transition vrtreuse (Tg) 
du potymere ou du systems polymerique (polymere plus 
additif du type plastifiant), et de passer ainsi d'un poly- 

15 mere mou k un polymere plus ou moins dur, permettant 
de reglar les proprietes mecaniques de la compositions 
en fonction de I'appllcation envisagee. 
[0035] II est possible d'utiliser des polymeres disper- 
sibles fllmifiables, de preference ayant une (Tg) basse. 

20 interieure ou egale k la temperature de la peau. On ob- 
tient ainsi une dispersion qui peut filmifier lorsqu'elie est 
appliquee sur un support, ce qui n'est pas le cas lorsque 
Ton utilise des dispersions de pigments min6raux sebn 
I'art anterieur. 

2S [0036] Les polymeres dispersibles utilisables dans la 
composition de l'invention ont de preference un poids 
moieculaire de I'ordre de 2000 e 1 0 000 000 et une (Tg) 
de-100*'Ca300»C. 

[0037] Lorsque la polymere dispersible presente une 
30 temperature de transition vitreuse trop eievee pour I'ap- 
plicatlon souhaitee, on peut lui assocler un plastifiant 
compiementaire, different des polymeres liposolubles 
de maniere k abaisser cette temperature du melange 
utilise; Le plastifiant compiementaire peut etre choisi 
3S parmi les plastifiants usueliement utilises dans le domai- 
ne d'appltcation et notamment parmi les composes sus- 
ceptibles d'etre des solvants du polymere. 
[0038] Parmi les polym6res dispersibles filmifiables, 
on peut clter des homopolymeres ou des copolymeres 
^0 radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference 
ayant une Tg inf6rieure ou egale k 40*C et notamment 
les acrylates de methyle eventuellement oopolymerises 
avec I'aclde acrylique. 

[0039] Parmi les polymdres dispersibles non filmifia- 
^5 bles, on peut ciler des honx)polymeres ou copolymeres 
radicalaires, vinyliques ou acryliques, eventuellement 
reticules, ayant de preference une Tg superieure ou 
egale k 40*C, tels que le polym6thacrylate de methyle, 
le polystyrene ou le polyacrylate de tertiobutyle. 
so [0040] De fa9on non limitative, les polym6res de I'in- 
ventron peuvent §tre choisis parmi les polymeres ou co- 
polymeres suivants : potyurethannes. polyurethannes- 
acryliques, polyurees, polyuree-polyurethannes, poly- 
ester-poly urethannes, polyether-polyurethannes. poly- 
esters, polyesters amides, polyesters k chaTne grasse, 
alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou 
vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 
polyacrylamides ; polymeres silicones, polymeres fiuo- 
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rds et leurs melanges. 

[0041] Le phase grasse liquide dans laquelle est dis- 
persd le poiym^re, peut dtre constitute de toute huile 
cosmdtjquement ou dermatoiogiquement acceptable, 
et plus gtndralement physiologlquement acceptable, 
notamment choisie parmi tes hulles d'orlglne mintrale, 
aninnale, v6g6taie ou synthttique. carbon tes, hydrocar- 
bon tes, fluortes et/ou silicontes, seules ou en mtlange 
dans la mesure ou elles torment un mtlange homog&ne 
et stable et oCi elles sont compatibles avec rutilisation 
envisagte. 

[0042] Par "phase grasse liquide", on entend tout mi- 
lieu non aqueux liquide ^ temptrature ambiante. Par 
"phase grasse volatile", on entend tout milieu non 
aqueux susceptible de s'tvaporer de la peau ou des It- 
vres, k temptrature ambiante. en moins d'une heure. 
[0043] On peut ainsi citer les huiles hydrocarbonees 
telles que I'huile de paraffine ou de vaseline. I'huile de 
vison. de tortue. de soja, le perhydrosqualtne, Thuile 
d'annande douce, de calophyllum, de palme, de ptpins 
de raisin, de stsame, de mats, de parltam, d'arara, de 
colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avo- 
cat, de jojoba, d'olive ou de germes de ctrtales : des 
esters d'acide lanolique, d'acide ottique, d'acide lauri- 
que, d'acide sttarique ; les esters gras, tets que le my- 
ristated'isopropyte, le paimitated'isopropyle, lesttarate 
de butyle, le laurate d'hexyle, Tadipate de diisopropyle, 
. I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-tthyl-hexyl8, 
le laurate de 2-hexyl-dtcyle, le palmitate de 2-octyl-dt- 
cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodtcyie, le 
succinate de 2-ditthyl-hexyle, le malate de dlisostta- 
ryle, le triisostearate de glycerine ou de diglycerine ; les 
acides gras suptrleurs tels que Tacide myristique, I'aci- 
de palmitique, Tacide sttarique, Tacide bthtntque, I'aci- 
de oltique, I'acide linoltique, I'acide linoltnique ou I'aci- 
de isosttarique ; les alcools gras suptrleurs tels que le 
cttanol, I'alcool sttarylique ou I'alcool oltique, I'alcool 
linoltique ou linoltnique, I'alcool isosttarique ou I'octyl 
dodtcanol ; les huiles silicon tes telles que les potydi- 
mtthylsiloxane (PDMS). tventuellement phtnyltes tel- 
les que les phtnyltrimtthicones, ou tventuellement 
substituts par des groupements aliphatlques et/ou aro- 
matiques, tventuellement fluorts. ou par des groupe- 
ments fonctionnels tels que des groupements hydroxy- 
le, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifits par des 
acides gras. des alcools gras ou des polyoxyalkyltnes, 
les silicones fluortes, les huiles perfluortes. 
[0044] Avantageusement. on peut utiliser une ou plu- 
sieurs huiles volatiles d temptrature ambiante. Ces hui- 
les volatiles sont favorables ^ i'obtention d'un film k pro- 
prittts 'sans transfert" total. Aprts tvaporatlon de ces 
huiles, on obtient un dtpol filmogtne souple, non coltant 
sur la peau ou les muqueuses, suivant respectivement 
ie mouvements de la peau ou des levres, sur lesquelles 
la composition est apptiqute. Ces huiles volatiles facili- 
tent, en outre, i'application de la composition sur la 
peau, les muqueuse, les phantres. 
[0045] Ces huiles peuvent ttre des huiles hydrocar- 



bontes, des huiles silicones comportant tventuelle- 
ment des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chai- 
ne siliconte ou pendante. 

[0046] Conrvne huile de silicone volatile utillsable 
5 dans rinvention, on peut citer les silicones lintaires ou 
cycliques ayant de 2 ^ 7 atomes de siliclum, ces silico- 
nes comportant tventuellement des groupes alkyle ou 
alkoxy ayant de 1 k 10 atomes de carbone ainsi que les 
isoparaffines en Ce-C^e. Ces huiles volatiles reprtsen- 
TO tent notamment de 30 ^ 97.5 % du poids total de la com- 
position, et mieux de 30 d 75 %. 
[0047] Comme huile volatile utilisable dans rinven- 
tion, on peut citer notamment Toctamtthylcyclotttrasi- 
loxane. le dtcamtthylcyclopentasiloxane. I'hexadtca- 
ts mtthylcyclohexasiloxane, I'heptamtthylhexyltrisiloxa- 
ne, rheptamtthyloctyltrisiloxane ou les isoparaffines en 
Ce-Cigtelles que les 'ISOPAFte'. les PERMETYLs et no- 
tamment I'isododtcane. 

[0048] Dans un mode particulier de rtalisation de Tin- 
20 vention , on cholsit le phase grasse liqukle dans le grou- 
pe comprenant : 

les composts liqutdes non aqueux ayant un para- 
mttre de solubilitt global seton Tespace de solubl- 
es litt de HANSEN inftrieur k 1 7 {MPaV^, 

ou les monoalcools ayant un paramttre de solubi- 
litt global selon I'espace de solubilitt de HANSEN 
inftrieur ou tgal k 20 (MPa)^^, 
- ou leurs mtlanges. 

30 

[0049] Le paramttre de solubilitt global 6 global selon 
I'espace de solubilitt de HANSEN est dtfini dans I'arti- 
cle "Solubility parameter values" de Eric A. Gruike de 
I'ouvrage "Polymer Handbook" S*'"^ tdltion, Chapitre 
35 VI t. pages 519-559 par la relation : 
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S = (dD'+dp2+dHV'^ 



40 dans laquelle 



6q caracttrise les forces de dispersion de LONDON 
issues de la formation de dipdies Induits lors des 
chocs moltculaires, 
- dp caracttrise les forces d'interactions de DEBYE 
entre dipdIes permanents. 
d^ caracttrise les forces d'interactions sptcifiques 
(type liaisons hydrogtne, acide/base, donneur/ac- 
cepteur, etc.). La dtfinition des solvants dans I'es- 
pace de solubilitt tridimensbnnel selon HANSEN 
est dtcrite dans I'article de C. M. HANSEN : "The 
three dimensional solubility parameters" J. Paint 
Technol. 39, 105(1967), 

[0050] ParmI les phases' grasses liquides ayant un 
paramttre de solubilitt global selon I'espace de solubi- 
litt de HANSEN inftrieur ou tgal k 1 7 (MPa)^'2. on peut 
citer des huiles vtgttales formtes par des esters d'aci- 
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des gras et de polyols. en particulier les triglycerides, 
telles que i'huile de tournesol. de sesame ou de colza, 
ou les esters ddriv6s d'acides ou d'atcoots k tongue 
chafne (c'est k dire ayant de 6 ^ 20 atomes de cartone). 
notamment les esters de formute RCOOR' dans laquelle 
R repr^sente le reste d'un acide gras supdrleur compor- 
tant de 7 & 19 atomes de carbone et R' reprdsente une 
chaTne hydrocarbonSe comportant de 3 d 20 atomes de 
carbone, tels que les palmrtates, les adipates et les ben- 
zoates. notamment I'adipate de diisopropyle. On peut 
6galement citer les hydrocarbures et notamment des 
huiles de paraffine, de vaseline, ou le polyisobutyldne 
hydrog6n6, I'isododdcane. ou encore les 'ISOPARs', 
isoparatfines volatiles. On peut encore citer les huiles 
de silicone telles que les polydimdthylsiloxanes et les 
polymdthylphdnytsiloxanes. dventuellement substituds 
par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 
6ventuellement fluor^s, ou par des groupements fonc- 
tionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou 
amine, et les huiles silicon^es volatiles, notamment cy- 
cliques. On peut 6galement citer les solvants, seuls ou 
en melange, choisis parmi (i) les esters lin^aires, rami- 
fies ou cycliques, ayant plus de 6 atomes de carbone, 
(11) les ethers ayant plus de 6 atomes de carbone, (iii) 
les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. Par mo- 
noalcools ayant un paramdire de solubility global selon 
I'espace de solubilil6 de HANSEN int6rieur ou 6gal a 20 
(MPa)^^, on entend les alcools gras aliphatiques ayant 
au moins 6 atomes de carbone, la chaine hydrocarbo- 
n^e ne comportant pas de groupement de substitution. 
Comme monoalcools selon Tinvention, on peut citer I'al- 
cool oldique. le ddcanol. le doddcanol, I'octaddcanol et 
i'alcool iinoieique. 

[0051] Le choix du milieu non aqueux est effectu6 par 
I'homme du metier en fonction de la nature des mono- 
mdres constituant le polymere dispersible et/ou de la 
nature du stabillsant, comme indique ci-apr6s. 
[0052] De plus, la phase grasse liquide dans laquelle 
est disperse le polymdre peut representor de 30 % & 
97,5 % du poids total de la composition et de preference 
de30^75%. 

[0053] La dispersion de polymere peut §tre fabriquee 
comme decrit dans te document EP-A-749747. La po- 
lymerisation peut etre effectuee en dispersion, c'est-^- 
dire par precipitation du polymere en cours de forma- 
tion, avec protection des particulesfomnees avec un sta- 
bilisant. 

[0054] On prepare done un melange comprenant les 
monomeres initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire. 
Ce melange est dissous dans un solvant appele, dans 
la suite de la presente description, "solvant de synthd- 
se". Lorsque la phase grasse est une huile non volatile, 
on peut effectuer la polymerisatbn dans un solvant or- 
ganique apolaire (solvant de synthese) puis ajouter 
rhuile non volatile (qui doit etre miscible avec ledit sol- 
vant de synthese) et distiller seiectlvement le solvant de 
synthese. 

[0055] On choisit done un solvant de synthese tel que 



les monomeres Initiaux, et I'amorceur radicalaire, y sont 
solubles, et les particules de polymere obtenu y sont in- 
solubles afin qu'elles y precipitent lors de leur formatbn. 
En particulier. on peut choisir le solvant de synthese par- 
6 mi les alcanas tels que I'heptane, I'isododecane ou le 
cyclohexane. 

[0056] Lorsque la phase grasse choisie est une huile 
volatile, on peut directement effectuer ta polymerisation 
dans ladite huile qui joue done egalement le rdle de sol- 
10 vant de synthese. Les monomeres doivent egalement y 
etre solubles. ainsI que I'amorceur radicalaire. et le po- 
lymere obtenu doit y etre insoluble. 
[0057] Les monomeres sont de preference presents 
dans le solvant de synthese, avant polymerisation, e rai- 
15 son de 5-20% en poids du melange reactionnel. 1^ to- 
talite des monomeres peut etre presente dans le solvant 
avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
meres peut etre ajoutee au f uret ^ mesure de revolutbn 
de la reaction de polymerisation 
[0058] L'amorceur radicalaire peut etre notamment 
razo-bis-isobutyronitrrle ou le tertiobutylperoxy-2-ethyl 
hexanoate. 

[0059] Les particules de polymere dispersible sont 
stabilisees en surface, au fur et^ mesure de la polyme- 
risation. grSce e un stabilisantqui peut etre un polymere 
sequence, un polymere greffe, et/ou un polymere sta- 
tistique, seui ou en melange. La stabilisation peut etre 
effectu6e par tout moyen connu, et en particulier par 
ajout direct du polymere sequence, polymere grefte et/ 
ou polymere statistique, lors de la polymerisation. 
[0060] Le stabillsant est de preference egalement 
present dans le melange avant polymerisation. Toute- 
fois. il est egalement possible de I'ajouter en continu. 
notamment lorsqu'on ajoute egalement les monomeres 
en continu. . 

[O061] On peut utiliser 2-30% en poids de stabillsant 
par rapport au melange initial de monomeres, et de pre- 
ference 5-20% en poids. 

[0062] Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou se- 
quence en tant que stabillsant, on choisit le solvant de 
synthese de telle maniere qu'au moins une partie des 
greffons ou sequences dudit polymere-stabilisant soit 
soluble dans ledit solvant, Tautre partie des greffons ou 
sequences nV etant pas soluble. Le polymere-stabili- 
sant utilise lors de la polymerisation doit etre soluble, ou 
dispersible. dans te solvant de synthese. De plus, on 
choisit de preference un stabillsant dont les sequences 
ou greffons insolubles presentent une certaine affinite 
pour le polymere forme lors de la polymerisation. 
[0063] Parmi les polymeres greftes, on peut citer les 
polymeres silicones greffes avec une chaTne 
hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes 
avec une chaTne silioonee ; les copolymeres greffes 
ayant par exemple un squeletle insoluble de type poly- 
acrylique avec des greffons solubles de type acide po- 
lyhydroxystearique, les copolymeres e base d'acrylates 
ou de methacrylates d'atcoots en CyC^, et d'acrylates 
ou de methacrylates d'atcoots en CQ-C3Q, comme le co- 
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polymdre mdthacrylate de st6aryte / mdthacrylate de 

m6thyle. 

[0064] Comme copolym^res blocs greff6s ou s^quen- 
c6s comprenant au molns un bloc de type polyorgano- 
siloxane at au moins un bloc d'un polymdre radicalaire, 
on peut citer les copotymdres greff^s de type acrylique/ 
silicone qui peuvent dtre emptoyds notamment lorsque 
le milieu non aqueux est silicon^. 
[0065] Comme cope lyrn^ res blocs greff^s ou s^quen- 
c6s comprenant au moins un bloc de type potyorgano- 
siloxane et au moins d'un poly^ther. on peut utillser les 
copolyol dimSthicones tels que ceux vendu sous la de- 
nomination 'DOW CORNING 3225C" par la soci6t6 
DOW CORNING, les lauryl m6thicones tels que ceux 
vendu sous la denomination "DOW CORNING Q2-5200 
par la society 'DOW CORNING*. 
[0066] Comme copolym6res blocs greff 6s ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene, hydrogene ou non hydrogene, et 
au moins un bloc d'un polyniere vinytique. on peut citer 
les copolymeres sequences, notamment de type 'di- 
bloc' ou tribloc' du type polystyrene/polyisoprfene, po- 
lystyrene/polybutadiene tels que ceux vendus sous le 
nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, du type polystyrene/ 
copoly(ethyiene-propylene) tels que ceux vendus sous 
le nom de 'KRATON* par Shell Chemical Co ou encore 
du type polystyrene/copoly(eihylene-butylene). 
[0067] Comme copolymeres blocs greff es ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene. hydrogene ou non hydrogene, et 
au moins un bloc d'un polymdre acrylique, on peut citer 
les copolymdres bi- ou trisequences poly(meth y lac ry la- 
te de methyle)/polyisobutyiene ou les copolymeres gref- 
tes ^ squelette poly(m6thylacrylate de methyle) et d 
greffons polyisobutyldne. 

[0068] Comme copolym^res blocs greffes ou sequen- 
ces comprenant au molns un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene. hydrog6ne ou non hydrogene, et 
au moins un bloc d'un polyether, on peut citer les copo- 
lymeres bi- ou trisequences polyoxyethylene/polybuta- 
diene ou polyoxyethyiene/polyisobutyiene. 
[0069] Lorsqu'on utilise un polymdre statlstique en 
tant que stabilisant, on le choisit de maniere d ce qu'il 
possede une quantite suffisante de groupements le ren- 
dant soluble dans le solvant de synthdse envisage. 
[0070] On peut ainsi employer des copotymeres 
d'acryiates ou de methacrylates d'alcools en C^-C4, et 
tfacrylates ou de methacrylates d'alcools en Cg-Cao- On 
peut en particulier citer le copolymere methacrylate de 
stearyle/methacrylate de methyle. 
[0071] De preference, on choisit en tant que stabili- 
sant. un polymere apportant une couverture des parti- 
cules la plus complete possible, plusieurs chaTnes de 
polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur une 
particule de potymere obtenu par polymerisation. 
[0072] Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme 
stabilisant. soit un poiymdre greffd, soil un polymdre se- 
quence, de maniere d avoir une meilleure activite inter- 



faclale. En effet. les sequences ou greffons insolubles 
dans le solvant de synthase ap portent une couverture 
plus volumineuse k la surface des particules. 
[0073] D'autre part, lorsque le phase grasse liquide 

s conrprend au moins une huile de silicone. I'agent stabi- 
lisant est de preference choisi dans le groupe constitue 
par les copolymdres blocs greffes ou sequences com- 
prenant au moins un bloc de type polyorganosifoxane 
et au moins un bloc d'un polym^re radicalaire ou d'un 

10 polyether ou d'un polyester. 

[0074] Lorsque le phase grasse liquide ne comprend 
pas d'huile de silicone, i'agent stabilisant est de prefe- 
rence choisi dans le groupe constitue par : 

'5 • (a) les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc de type polyorgano- 
siloxane et au moins un bloc d'un polymere radica- 
laire ou d'un polyether ou d'un polyester, 

(b) les copolymeres d'acryiates ou de methacryla- 
20 tes d'alcools en C-i -C4, et d'acryiates ou de metha- 
crylates d'jalcools en C8-C30, 

(c) les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au nioins un bloc resultant de la poly- 
merisation de diene, hydrogene ou non hydrogene, 

25 

et au moins un bloc d'un polymere vlnylique ou acrylique 
ou d'un polyether ou d'un polyester, ou leurs melanges. 
[0075] Les dispersions obtenues peuvent alors etre 
utilisees dans une composition notamment cosmetique. 
30 dermatologique, pharmaceutlque et/ou hygienique, tel- 
le qu'une composition de soin ou de maquillage de la 
peau ou des levres. ou encore une composition capil- 
laire ou une composition sola ire ou de coloration de la 
peau. 

35 [0076] Suivant I'applicalion. on pounB choisir tfutili- 
ser des dtspersbns de polymeres fitmifiables ou non fil- 
mifiables, dans des huiles volatiles ou non volatiles. 
[0077] l-a composition peut comprendre comme ma- 
tiere colorante un ou plusieurs composes pulverulents 

40 et/ou un ou plusieurs colorants liposolubles, par exam- 
ple k raison de 0.01 k 70% du poids total de la compo- 
sition. Les composes pulverulents peuvent 6tre choisis 
parmi les pigments et/ou les nacres et/ou les charges 
habituellement utilises dans les compositions cosm6ti- 

45 ques ou dermatologiques. Avantageusement, les com- 
poses pulverulents representent de 0, 1 d 40 % du poids 
total de la composition et mieux de 1 ^ 30 %. Plus la 
quantite de composes pulverulents diminue, plus les 
qualites de sans transfert et de contort augmentent. Le 

50 fait que les proprietes de sans transfert augmentent au 
fur et k mesure que la quantite de composes pulveru- 
lents diminue est tout k fait surprenant. En effet, jusqu'd 
ce )our les proprietes de sans transfert des compositions 
de I'art anl6rieur augmentaienl avec la quantite de com- 

ss poses pulverulents. Inversement, leurs inconforts et leur 
secheresse sur la peau ou muqueuses augmentaient. 
[0078] Par ailleurs, la propriete de sans transfer! aug- 
mente avec la quantite de polymere dispersible dans la 
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phase grasse liquide. En pratique, le polym^re peut re- 
prdsenter en matidre active jusqu'a 60 % (en mati6re 
active ou s§che) du poids total de la composition. En 
utilisant au-dessus de 12 % en poids. par rapport au 
poids total de la composition, de mati^re active de po- 
lymfere dans la composition et jusqu'^ 60 %. on obtient 
un film sans transfert total. Entre 2 % et 1 2 % I'effet sans 
transfert est notable sans toutelois §tre total. On peut 
done adapter les propri6t6s sans transfert k volenti, ce 
qui n'dtait pas possible avec les compositions sans 
transfert de I'art ant^rieur, sans nuire au confort du film 
d6pos6. 

[0079] De fagon pr6f6rentielle, le rapport en poids de 
pigments(s)/polym6re est < 1 et mSme 5 0.9. De pr616- 
rence, ce rapport est 5 0,5. Ce rapport peut descendre 
jusqu*^ 0.015. Au dessus de 0.5, le film transfert Idgd- 
rement et au dessus de 1 le film transfert de fa$on Im- 
portante. 

[0080] La composition de rinvention peut comprendre 
avantageusement au moins 30 % en poids. par rapport 
au poids total de la composition, de pliase grasse. En 
dessous de 30 %, on obtient une texture granuleuse et 
pulv^rulente. Ceci est peu souhaitable lorsque Ton cher- 
Che k obtenir un aspect cremeux, g^lifid ou en stick, ho- 
mog§ne non granuleux. 

[0081] Les pigments peuvent dtre blancs ou colords. 
min6raux et/ou organiques. On peut citer, parmi les pig- 
ments min6raux, le dioxyde de titane, dventuellement 
traitd en surface, les oxydes de zirconium ou de c6rium, 
ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de 
manganese, le bleu outremer, {'hydrate de chrome el le 
bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut 
citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et 
les laques k base de canmin de cochenille, de baryum, 
strontium, calcium, aluminium. 
[0082] Les pigments nacr6s peuvent §tre choisis par- 
mi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert 
de titane. ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments na- 
cres colords tels que le mica titane avec des oxydes de 
fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou 
de I'oxyde de chrome, ie mica titane avec un pigment 
organique du type pr^ltd ainsi que les pigments nacres 
k base d'oxychlorure de bismuth. 
[0083] Les charges peuvent etre min6rales ou orga- 
niques, lamellaires ou sph6riques. On peut citer le talc, 
le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nybn (Orga- 
sol de Chez Atochem), de poly-p-alanine et de polyethy- 
lene, le Tdflon, la lauroyl-lyslne. Tamidon, le nitnjre de 
bore, les poudres de polym6res de t6trafluoro6thyl6ne, 
les microspheres creuses telles que I'Expancel (Nobel 
Industrie), le polytrap (Dow Corning) et les microbliles 
de r^sine de silicone (Tospearls de Toshiba, par exem- 
pie), le carbonate de calcium prScipite, le carbonate et 
I'hydro-carbonate de magnesium, Thydroxyapatite, les 
microspheres de silice creuses (SILICA BEADS de MA- 
PRECOS), les microcapsules de verre ou de c6rami- 
que. les savons mdtallques ddriv^s d'acides organi- 
ques carboxyllques ayant de 8 d 22 atomes de carbone. 



de preference de 1 2 e 1 8 atomes de carbone. par exam- 
ple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le 
(aurate de zinc, le myristate de magnesium. 
[0084] Les colorants iiposoiubles sont par exemple le 

6 rouge Soudan, ie DC Red 1 7, le DC Green 6, le p-caro- 
tene, rhuile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow, 11. 
le DC Vblet 2, le DC orange 5, le jaune quinoieine. lis 
peuvent representer de 0,01 d 20 % du poids de la com- 
positions et mieux de 0,1 e 6 %. 

10 [0085] Le polym6re de la compositkxi de I'inventton 
permet la formation d'un film sur ta peau, les levres et/ 
ou les muqueuses, formant un reseau piegeant les ma- 
tieres cobrantes et/ou les actifs. Selon la quantite rela- 
tive de matieres colorantes. utilises par rapport h la 

15 quantite de polymere stabilise, utilisee, il est possible 
d'obtenir un film plus ou moins brillant et plus ou moins 
sans transfert. 

[0086] Comme actifs cosm6tiques, dermatologiques, 
hygieniques ou pharmaceutiques, utilisables dans la 

20 composition de {'invention, on peut citer les hydratants. 
vitamines. acides gras essentiels, sphingolipldes, filtres 
solaires. Ces actifs sont utilises en quantite habituelle 
pour I'homme et notamment k des concentrations de 
0,001 ^ 20 % du poids total de la composition. 

2S [0087] La composition selon I'invention peut, de plus, 
comprendre, selon le type d'appiication envisagee, les 
constituants classiquement utilisees dans les domaines 
consideres, qui sont presents en une quantite appro- 
pri6e k la forme gaienique souhaitee. 

30 [0088] En particulier, elle peut comprendre. outre, la 
phase grasse iniuide dans laquelle le polymdre est sta- 
bilise des phases grasses additkDnnelles qui peuvent 
Stre choisies panmi les cires. les huiles, les gommes et/ 
ou les corps gras p^teux, d'origine v6getale, animale, 

35 minerale ou de synthdse. voire silicone, et leurs melan- 
ges. 

[0089] Parmi les cires solides k temperature ambian- 
te, susceptibles d'etre presentes dans la compositbn 
seton I'invention, on peut citer les cires hydrocarbonees 

40 telles que la cire d'abeilles, la cire de Carnauba, de Can- 
dellila, d'Ouricoury, du Japon. les cires de fibres de liege 
ou de canne k sucre. les cires de paraffine, de lignite, 
les cires microcristallines, la cire de lanollne, la cire de 
Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, lesci- 

45 res obtenues par synthese de Fischer-Tropsch. les hui- 
les hydrogenees, les esters gras et les glycerides con- 
crete k 25'C. On peut egalement utiliser des cires de 
silicone, parmi lesquelles on peut citer les alkyi, alcoxy 
et/ou esters de polymethylsiloxane. Les cires peuvent 

so se presenter sous forme de dispersions stables de par- 
ticules colloTdales de cire telles qu'elies peuvent dtre 
preparees selon des methodes connues, telies que cel- 
lesde'Microemulsions Theory and Practice', L M. Prin- 
ce Ed., Academic Press (1977). pages 21-32. Comme 

55 cire liquide k temperature ambiante, on peut citer I'huile 
de Jojoba. 

[0090] Les cires peuvent etre presentes k raison de 
0-50% en poids de la composition et mieux de 10 ^ 30 
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%. 

[0091] La composition peut comprendre. en outre, 
tout additif usuellement utilise dans de telles composi- 
tions, tet que des 6paississants, des antioxydants. des 
parfums, des conservateurs. des tensioactifs. Bien en- 
tendu I'homme du mdtier veiilera k choisir ce ou ces 
dvehtuels composes compl^mentaires, et/ou leurquan- 
trtd, de manidre telles que les propridt6s avantageuses 
de la composition sebn ['invention ne soient pas, ou 
substantiellemant pas. attdrdes par Tadjonction envisa- 
gde. 

[0092] Dans un mode de realisation particulier de Tin- 
vention, les compositions selon Tinvention peuvent §tre 
prdpar^es de mani^re usuelle par i'homme du metier. 
Elles peuvent se presenter sous forme d'un produit cou- 
ld et par' example sous la forme d'un stick ou bdton, ou 
sous la forme de coupelle utilisable par contact direct 
ou k r^ponge. En particulier, elles trouvent une applica- 
tion en tan! que fond de teini coul6, fard k joues ou k 
paupi^res coule, rouge k Idvres, base ou baume de soln 
pour les l^vres. produit anti-cernes. Elles peuvent aussi 
se presenter sous forme d'une pdte souple. de viscosity 
dynamique k 25"'C de I'ordre de 1 Si 40 Pa.s ou encore 
de gel, de cr6me plus ou moins fluide. Elles peuvent 
alors constitutes des fonds de telnt ou des rouges a 16- 
vres, des produits solaires ou de coloration de la peau. 
[0093] Les compositions de invention sont avanta- 
geusement anhydres, et peuvent contenir moins de 5 % 
d'eau par rapport au poids total de la composition. Elles 
peuvent alors se presenter notamment sous forme de 
gel hulleux, de liquide huileux ou huile, de pSte ou de 
stick ou encore sous forme de dispersion vesiculaire 
contenant des lipides ionques et/ou non ioniques. Ces 
formes gal6niques sont prepartes selon les m6thodes 
usuelles des domaines considdrds. 
[0094] Ces compositbns k application toplque peu- 
vent constituer notamment une composition cosmtti- 
que. dermatologique. hygi6nique ou pharmaceulique 
de protection, de traitement ou de soln pour le visage, 
pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par exem- 
ple cr6me de soin anhydre, huile solaire, gel corporel), 
une composition de maquillage (par exemple gel de ma- 
quillage) ou une composition de bronzage artificiel. 
[0095] L'invention est lllustrde plus en detail dans les 
exemples suivants. 

Exemple 1 de dispersion de polymere 

[0096] On prepare une dispersion de copolymere non 
r6\\cu\6 d'acrylate de m6thyle et d'acide acrylique dans 
un rapport 85/15, dans de I'lsododdcane. selon la m6- 
thode de I'exemple 1 du document EP-A-749 746. en 
remplagant I'heptane par de fisododScane. On obtlent 
ainsi une dispersion de particules de poly(acrylate da 
m6thyle/acide acrylique) stabilis6es en surface dans de 
risododtcane par un copolymere dibloc sequence po- 
lystyr6ne/copoly(6hyldne-propyldne) vendu sous le 
: J nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de ma- 



tl^re stehe de 22»6% en poids et une tallle nfK>yenne 
des particules de 175 nm (polydispersitt : 0,05) et une 
Tg de 20**C. Ce copolymere est filmifiable. 

s Exemple 2 de rouge a levres 

[0097] On prepare un rouge k Idvres sous forme fluide 
ayant la composition suivante : 

to . dispersion selon Pexemple 1 90.7 g 

huile de parl6am 2.1 g 

octyldod6canol 0,9 g 

PVP/eicos6ne 1 ,2 g 

ph6nyltrim6thicone 2,1 g 
15 . pigments 3,0 g 

[0098] Les pigments renferme un melange de DC 
. Red 27, DC Red 7. DC Red 36, d'oxyde de fer noir et 
d'oxyde de fer brun. 

20 [0099] La composition est prepar6e par simple me- 
lange k temperature ambiante des diffdrents consti- 
tuants, apr6s broyage des pigments dans les huiles. On 
obtlent un rouge k I6vres facile k appliquer, et qui permiet 
robtentlon d'un film confortable, souple et non collant. 

25 Ce film est, en outre, brillant et "sans transferf total. II 
rdstste parfaitement bien k I'eau et se dtmaquille avec 
une huile demaquillante classique. 
[0100] Un test sensoriel a el6 effectue avec ce rouge 
k I6vres sur plusieurs personnes. Le test de sans trans- 

30 fert a 6t6 realist dans les conditions suivantes : appli- 
cation du produit sur les Idvres. s^hage k I'air libra pen- 
dant 2 minutes puis application des levres sur un papier 
filtre. Ce test est r6pet6 dans les m§me conditions avec 
un temps de s6chage de 10 minutes. Le sans transfert 

35 est jug6 comma ayant une efficacitd de 98 %. 

[0101] De plus les personnes du test de sans transfert 
ont jug6 le produit facile k etaler, conf6rant un maquilla- 
ge homog^ne et adherent, tr6s couvrant et de couleur 
prononcde. Le contour des levres est net. La texture du 

40 produit est jug6 flu ide et agr^able k I'application. Le d6- 
nnaquillage s'est effectu6 avec un ddmaqutllant classi- 
que (BIfacll de Chez Lancdme) sans laisser de traces. 

Exemple 3 de rouge a levres 

45 

[0102] On prepare un rouge k levres sous forme de 
stick ayant la composition suivante : 

dispersion de polymSre (*) 48,3 g 
50 . huile de parl6am 7,0 g 

octyldoddcanol 3.0 g 

PVP/eicos6ne 4,0 g 

DC Red 27 2.2 g 

ph6nyItrim6lhicone 7,0 g 
55 . DC Red 7 4,2 g 

DC Red 36 1,12 g 

oxyde de fer noir 0,08 g 

oxyde de fer brun 2.4 g 
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. cire de polydthyl6ne (Poly wax 500) 20.7 g 

[0103] Le polym^re est prSpard selon I'exemple avec 
95 % d'acrylate de mdthyle el 5 % d'acide acrylique. 
[0104] La composition est pr6par6e comme suit: 
broyage des pigments dans les huiles chauffdes 
i6g6rement ; ajout de la cire de polyethylene ^ 100 °C ; 
leger ref roidissement puis ajout de la dispersion de po- 
tym&re et enfin coulage dans un mouie approprid pou 
former un stick de rouge k Idvres. 
[01 05] Un test sensortel a 6X6 effectud avec ce rouge 
d levres sur plusieurs personnes en comparaison d'un 
rouge k Idvres de I'dtat de la technique (Colour Endure 
de Uor^al). Le test de sans transfert a 6X6 rdallsd dans 
les conditions suivantes : application du prodult sur les 
Idvres, sdchage k Tair libre pendant 2 minutes puis ap- 
plication des I6vressur un papier filtre. Ce test est r6p6\6 
dans les meme conditions avec un temps de s^chage 
de 10 minutes. 

[01 06] L'application des 2 produits est aussi facile. Le 
geste de maquiilage est plus precis avec le stick de in- 
vention car le produit est plus rigide. Le maquiilage est 
jug6 homog6ne pour les 2 produits. plus vivanl et plus 
brillant avec le stick de Tinvention. II est non collant pour 
les 2 produits, de sensation Idg^re et ne procure pas de 
tiraillement. Le transfert est plus discret avec le stick de 
rinvention. sachant que le produit de Tart ant^rieur avait 
d^j^ de tres bonnes propriet^s de sans transfert. Le 66- 
maquillage est facile pour les 2 produits et ne laisse pas 
de trace sur les l^vres. 

Example 4 de rouge a levree 

[01 07] On prepare un rouge k l^vres sous fomne fluide 
ayant la compositbn suivante : 

dispersion seton Texemple 1 92,50 g 
huile de parldam 1 ,35 g 
PVP/hexad6c6ne 3.15 g 
pigments 3.0 g 

[0108] Les pigments renferme un m6lahge de DC 
Red 27, DC Red 7, DC Red 36. d'oxyde de fer noir et 
d'oxyde de fer brun. 

[0109] Ce rouge k I6vres k 6X6 prepare sebn la mise 
en oeuvre de I'exemple 2. II s'applique facilement. Le 
maquiilage est sating, resistant k I'eau et prdsente de 
U6s bonnes propri6t6s de sans transfert. 

Tests de brillance et de durete 

[0110] On a prepare une composition de comparaison 
C1 contenant 3 % de pigments et le complement k 100 
% de dispersion de polymere selon I'exemple 1. Par 
ailleurs. on a prepare une composition selon I'invention 
02 contenant 3 % de pigments, 4,5 % de PVP/hexade- 
cdne et le complement a 100 % de dispersion de poly- 
mere selon I'exemple 1 . On a depose un film de ces 



compositions sur verre et sur carte de contraste puis on 
a mesure une durete respectivement de 57 et 22 et une 
brillance respectivement 12,8 et 20,7. Plus, la valeur de 
durete et de brillance sont eievees plus le film est dur et 
s brillant. On constate blen que les polymdres lisposubies 
augmentent bien la brillance et la durete du film. 
[0111] Pour qu'un film de rouge k levres soit correct, 
ta durete doit etre interieure d 110 et mieux inferieure k 
50. Par ailleurs, un film brillant est un film dont ta brillan- 
10 ce est superieure k 60. Un film de brillance superieure 
k 30 est satlne. 

[0112] La durete des films a ete mesuree k I'alde d'un 
pendule de Persoz se batan9ant sur un film obtenu 
apres sechage durant 24 h. k 30*^0 et 50 % d'humidlte 
relative, ayant une epaisseurde 300^ (Methode selon 
la norma NF-T-30-016). 1^ brillance est mesuree k 
I'alde d'un brillancemetre portable Byk Gardner. 
[0113] Avec une composition C3 selon I'invention 
contenant 3 % de pigments, 10 % de PVP/hexadecene 
et le complement avec une dispersion de polymere se- 
ton I'exemple 1 . on a obtenu une durete de 29.2 et une 
brillance 77,9. 

[0114] Avec une composition 04 selon I'invention 
contenant 3 % de pigments, 10 % de PVP/hexadecene 
et le complement ^ 1 00 de dispersion de polymdre sebn 
I'exemple 1, on a obter,u une durete de 28,2 et une 
brillance 83,5. 

[0115] Avec une composition C5 selon I'invention 
contenant 10 7o de PVP/hexad6c6ne et ie complement 
d 100 de dispersion de polymere selon I'exemple 1, on 
a obtenu une durete de 35,8 et une brillance 80,2. 
[0116] Avec une composition 06 selon I'invention 
contenant 5 % de PVP/hexadec6ne et le complement a 
100 de dispersion de polymere selon I'exemple 1 , on a 
obtenu une durete de 25,9 et une brillance 66.6. 



Revendlcatlons 

Composition k application topique, comprenant une 
phase grasse liquide et au moins une matiere colo- 
rante, caracterisee par le fait qu'elle comprend, de 
plus, au moins 2 % en poids, par rapport au pokls 
total de la composition, de polymere dispersible 
dans ladite phase grasse liquide et un polymere so- 
luble dans cette phase grasse. 

2. Composition se presentant sous forme d'un produit 
couie et comprenant au moins une phase grasse 
liquide cosmetique, dermatologique, hygienique ou 
pharmaceutique et au moins une cire solide. carac- 
terisee par le fait qu'elle comprend, en outre, au 
moins 2 % en poids, par rapport au poids total de 
la composition, de polymere dispersible dans ladite 
phase grasse liquide et au moins un polymere so- 
luble dans cette phase grasse. 

3. Composition selon la revendk:ation 1 ou 2. carac- 
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tdrisee en ce que le polymdre est filmifiable. 

4. Composition comprenant une phase grasse liquide 
volatile, cosmdtique. denmatologlque. hygl6nlque 

ou pharnnaceutlque, au nnolns 2 % en poids, par s 
rapport au poids total de la composition, de polym^- 
re filmifiable dispersible dans ladite pliase grasse, 
au moins un potym^re soluble dans ladite phase 
grasse et au moins un actif choisi parmi les actifs 
cosmdtiques, dermatologiques. hygidniques ou to 
pharmaceulrques. 

5. Composition selon Tune des revendications 2^4, 
comprenant, en outre, au moins une mati^re colo- 
rante. is 

6. Composition selon i'une des revendications pr6c6- 
dentes, dans laqueile le polym^re se prSsente sous 
forme de particules dispersdes et stabilisdes en 
surface par au moins un stabilisant. 20 

7. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes. dans laqueile le potym6re dispersible est 
choisi parmi les polymdres radicalaires, les poly- 
condensats, les polymdres d'origine naturelle et 2S 
leurs melanges. 

8. Composition selon I'une des revendications prec6- 
dentes. dans laqueile le polymdre dispersible est 
choisi parmi les polyurethannes. polyur^thannes- 30 
acryliques, polyur^es, potyuree/polyur^thannes, 
polyester-polyur6thannes, poly6ther-polyur6than- 
nes, polyesters, polyesters amides, polyesters k 
chaTne grasse, alkydes ; polym6res ou copolym6- 

res acryliques et/ou vinyliques ; copolym^res acryli- ^ 
ques-silicone ; polyacrylamides ; polym^res silico- 
nes, polymdres fluords et leurs melanges. 

9. Composition selon Tune des revendications pr6c6- 
dentes, dans laqueile la phase grasse liquide est ^0 
constitud d'huiles d'origine mindrale, animale, v6- 
g6tale ou synth6tlque, carbondes, hydrocarbo- 
n^es, fluor^es et/ou silicon^es, seules ou en me- 
lange. 

4S 

10. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 

dentes, dans laqueile la phase grasse liquide est 
choisie parmi I'huile de paraffine ou de vaseline. 
I'huile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosqua- 
lene, I'huile d'amande douce, de calophyllum, de 
palme. de parldam. de pdpins de raisin, de sdsame, 
de maTs, de colza, de toumesol, de coton, d'abricot, 
de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes 
de c^rdales ; des esters d'acide lanolique. d'acide 
ol^ique, d'acide laurique, d'acide stdarique ; les es- 
ters gras tels que le myristate d'isopropyle, le pal- 
mitate d'isopropyle, le st6arate de butyle, le laurate 
d'hexyle. I'adipate de diisopropyle, I'isononate 



d'isononyle. le palmitate de 2-6thyl-hexyle, le lau- 
rate de 2-hexyl-d6cyle, le palmitate de 2'0ctyl-d6- 
cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl'doddcyle, 
le succinate de 2-dldthyl-hexyle. le malate de dii- 
sostdaryle, le trlisost6arate de glycerine ou de 
diglyc^rine ; les actdes gras sup^rieurs tels que 
I'acide myrlsllque, I'acide palmitique, I'acide st6ari- 
que, I'acide bdhdnique, Tacide ol^ique, I'acide lino- 
Idique, I'acide linol^nique ou Tacide isostdarique ; 
les alcools gras supdrleurs tels que le cdtanol. I'al- 
cool stdarylique ou I'alcool ol^ique, I'alcool linoldi- 
que ou linol^nique, i'alcool Isostdarlque ou I'octyl 
doddcanol ;.les huiles silicondes telles que les po- 
lydlmdthylsibxanes 6ventuellement ph6nyl6s tels 
que les phdnyltrimdthicones ou eventuellement 
substituds par des groupements aliphatrques et/ou 
aromatiques, ou par des groupements fonctionnels 
tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou 
amine ; les polysiloxanes modifies par des acides 
gras, des alcools gras ou des polyoxyalkyldnes. les 
silicones fluordes, les huiles perfluordes ; les huiles 
volatiles telles que roctam6thylcyclot6trasiloxane, 
le d^camdthylcyclopentasiloxane. I'hexaddcam^- 
thylcycbhexasiloxane. t'heptamdthylhexyltrisiloxa- 
ne, rheptam^thyloctyltrisiloxane ou les isoparaffi- 
nes en Cs-Cie. el notamment risodod6cane. 

11. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, dans laqueile la phase grasse liquide est 
choisie dans le groupe comprenant : 

les composes liquides non aqueux ayant un pa- 
rametre de solubilite global selon I'espace de 
solubility de HANSEN interieur^ 17 (MPa)i^, 
ou les monoalcools ayant un paramdtre de so- 
lubility global sebn I'espace de solubility de 
HANSEN inf6rieur ou ygal ^ 20 (MPa)i'2, 
ou leurs melanges. 

12. Composition selon I'une des revendications 1 ^ 3 et 
5^11, caractyrisde en ce que la phase grasse con- 
tient au moins une huite volatile d temperature am- 
biante. 

13. Composition selon I'une des revendications 7 d 14, 
dans laqueile le stabilisant est choisi parmi les po- 
lymdres syquences, les polym^res greffes, les po- 
tymdres statistiques et leurs melanges. 

14. Composition selon la revendicatbn 1 3, dans laquei- 
le le stabilisant est choisi parmi les polymdres sili- 
cones greffes avec une chaTne hydrocarbonee ; les 
polymeres hydrocart)ones greffes avec une chaTne 
siliconee ; les copolymdres greffes ayant un sque- 
lette Insoluble de type polyacrylique avec des gref- 
fons solubles de type acide polyhydroxysteartque ; 
les copolym^res blocs greffes ou sequences com- 
prenant au moins un blocde type polyorganosiloxa- 
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ne et au moins un bloc d'un polymdro radicaiaire ; 
les copotym^res blocs greffds ou s6qu8nc6s com- 
prenant au moins un bloc de type polyorganosiloxa- 
ne et au moins d*un polydther; les copotymdres 
d'acrylates ou de mdthacrylales d'alcools en -C4, 
pu d'acrylates ou de m^thacrylates d'alcools en Cs- 
C30 ; les copolym^res blocs greffds ou s^quencds 
comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation de didnes et au moins un bloc d'un po- 
lymdre vinylique ; les copolym^res blocs greffds ou 
s6quenc6s comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation de didnes et au moins un bloc 
d'un potymdre acrylique ; les copolymdres blocs 
greff 6s ou sequences comprenant au rTX>ins un bloc 
resultant de la polymerisation de didnes et au moins 
un bloc d'un poly6ther. 

15. Composition selon la revendication 13 ou 14, ca- 
racterisde en ce que le stabilisant est un polym^re 
bloc grefte ou sequence, comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymerisation de diene et au 
moins un bloc d'un polymere vinylique. 

16. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere soluble 
est clioisi parmi les alkylcelluloses avec un radical 
alkyle lineaire ou ramifie, salure ou non en 0^ 6 Cq, 
les polymeres silicones compatibles avec la phase 
grasse ainsi que les copolymdres de la vinylpyroli- 
done et leurs melanges. 

17. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere soluble 
dans la phase grasse liquide est choisi parmi les 
copolymdres de la vinylpyrolidone et d'alcdne en C3 
&C22. 

18. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere soluble 
dans la phase grasse liquide est choisi parmi les 
copolymeres de la vinylpyrolidone et de I'hexade- 
cene. 



re sont presents dans un rapport pigm6nt(s)/poly- 
mere inf erieur d 1 . 

22. Composition selon la revendication 20 ou 21. ca- 
s ractertsee en ce que les composes pulverulents re- 

presentent jusqu'e 40 % du poids total de ta com- 
position. 

23. Composition selon I'une des revendications 20 k 
10 22, caracterisee en ce que les composes pulveru- 
lents representent de 1 ^ 30 % du poids total de ta 
composition. 

24. Composition selon i'une des revendications prece- 

is . dentes, caracterisee en ce que le polymere repre- 
sente (en matiere seche) jusqu'^ 60 % du poids total 
de la composition. 

25. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que le polymere repre- 
sente (en matiere seche) de 12 ^ 60 % du poids 
total de la composition. 

Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que la phase grasse li- 
quide contient au moins une huile choisie parmi les 
isoparaffines en Ce-C,6 et les silicones lineaires ou 
cycliques ayant de 2 ^ 7 atomes de silicium, ces 
silicones comportant eventuellement des groupes 
alkyle ayant de 1 d 10 atomes de carbone, leurs 
melanges. 

27. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, se presentant sous forme d'un stick ou 
bSton ; sous la forme d'une pSte souple, de visco- 
site dynamque k 25*'C de I'ordre de 1 ^ 40 Pa.s ; 
sous forme de coupelle ; de gel huileux ; de liquide 
huileux ; de dispersion vesiculaire contenant des It- 
pides loniques et/ou non ioniques. 

28. Composition selon i'une des revendications prece- 
dentes, se presentant sous forme anhydre. 



26. 

25 



30 



35 



19. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, comprenant, en outre, au moins une phase 
grasse additionnelle choisie parmi les cires, les 
gommes et/ou les corps gras p§teux, d'origine ve- 
getate, animate, minerate, de synthese. ou silk:one. 
et leurs melanges. 

20. Composition selon I'une des revendications ^, 5 k 
19, caracterisee en ce que la matiere colorante 
comprend au moins un compose pulverulent choisi 
parmi les charges et/ou les pigments et/ou les na- 
cres. 

21. Composition selon la revendlcatkxi 20, caracteri- 
see en ce que le compose pulverulent et le polyme- 



29. Composition selon I'une des revendications prece- 
^ dentes. se presentant sous la forme d'un produit de 

soin et/ou de maquiilage de la peau et/ou des le- 
vres. 

30. Composition selon I'une des revendications prece- 
^0 dentes. se presentant sous la forme d'un fond de 

teint couie, d'un fard k joues ou k paupieres couie, 
d'un rouge k levres, d'une base ou baume de soin 
pour les levres, d'un produit anti-cernes. 

ss 31 . Composition a application topique. comprenant une 
phase grasse liquide, au moins un polymere disper- 
sible dans ladite phase grasse liquide et un copoly- 
mdre de la vinylpyrolidone, soluble dans cette pha- 
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se grasse. 

32. Utilisation dans ou pour ta fabrication d'une compo- 
sition d application topiqua, comprenant une phase 
grasse liquide at au moins un ingredient choisi par- 
mi les actifs cosm^tiques, dermatologiques, hygi^- 
niques et phamnaceutiques, les mati^res coloran- 
tes et leurs melanges, d'au moins un polym^re dis- 
persible dans ladite phase grasse liquide et tfau 
moins un polymdre soluble dans cette phase gras- 
se. pour diminuer, voire supprimer, le transfert du 
film de composition d^pos6 sur la peau et/ou les 
muqueuses comme les l^vres. 

33. Utilisation dans ou pour la fabrication d'une compo- 
sition sous forme de prod u it could et comprenant 
au moins une phase grasse liquide cosmdttque, 
dermatologique. hygi^nique ou pharmaceutique et 
au moins une cire, d'au moins un polymdre disper- 
sible dans ladite phase grasse liquide et d'un poly- 
m^re soluble dans cette phase grasse, pour dimi- 
nuer, voire supprimer, le transfert du film de com- 
position ddposd sur la peau et/ou les muqueuses 
comme les l^vres. 

34. Utilisation dans ou pour la fabrication d*une compo- 
sition cosmetlque, dermatologique, pharmaceuti- 
que ou hygidnique, d'au moins un polymdre filmifia- 
ble dispersibie dans une phase grasse liquide et 
d'un polym^re soluble dans cette phase grasse, 
pour diminuer, voire supprimer, le transfert du film 
de composition ddposd sur les muqueuses et/ou la 
peau d'etre humain vers un support mis en contact 
avec le film. 

35. Utilisation selon I'une des revendications 32 k 34. 
caract6rlsee en ce que la composition contient au 
moins un compost pulverulent dans un rapport 
composd/polymdre inf^rieur h 1 . 

36. Utilisation selon I'une des revendications 32 k 35, 
caract6ris6e en ce que le polymfere soluble dans la 
phase grasse liquide est un copolymdre de la vinyl- 
pyrrolldone et d'un alc^ne en en Cg ^ C22. 

37. Utilisation selon I'une des revendications 32 d 36, 
caract^risee en ce que le polymdre dispersibie est 
present d au moins 2 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition. 

38. Procdde de soin cosmdtlque ou de maquillage des 
l^vres ou de la peau. consistant d appliquer sur res- 
pectivement les I6vres ou la peau une composition 
cosmdtique telle ddfinie aux revendications 1 31 . 

39. Proc6d6 cosm6tique pour limiter, voire supprimer, 
le transfert d'une composition de maquillage ou de 
soin de la peau ou des Idvres sur un support diffe- 



rent de la dite peau et desdites I6vres. contenant 
une phase grasse liquide et au moins un ingredient 
choisi parmi les matidres cobrantes et les actifs 
cosmetiques. dermatologiques, hygieniques et 
s pharmaceutiques et leurs melanges, consistant d 
introduire dans la phase grasse liquide au moins un 
potymere dispersibie dans ladite phase grasse li- 
quide et au moins un polymere soluble dans cette 
phase grasse. 
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